SYSTEMY STEROWANIA PRACA ROWNIARKI

System laserowy 2D

(z czujnikami laserowymi i/lub Sonic)

KORZYSCI

m Szybsza praca, wyzsza wydajnosc

m Oszczednosc¢ czasu i pieniedzy — gladka,
doktadnie wyprofilowana nawierzchnia
w mniejszej ilosci przejazdéw

m Wysoka doktadno$¢: precyzyjna kontrola
wykonanej pracy i materiatu

m Oszczednos¢ na kosztach materiatow
wynikajaca z dokfadnego wyréwnania
powierzchni

Q000000

ELEMENTY

N czujnik laserowy / faser receiver

E czujnik pochylenia ramy / mainfall

Ell panel sterujacy (komputer) zainstalowany w
kabinie operatora / 2D Control box

m Automatyczna, bardzo dokfadna kontrola
wysokosci i pochylenia lemiesza (system
sam steruje hydraulika réwniarki)

m Prosta obstuga

m Minimalizuje ryzyko popetnienia btedu
przez cztowieka

EN wylgeznik trybu automatycznego
sterowania (do fatwego przetaczania pomiedzy
trybem automatycznym i recznym) / automatic
switch

2D

POSITIONING

= Mniej pomiaréw posrednich, ograniczenie
liczby kontroli w trakcie pracy)

= Ufatwienie dla operatora

= Modutowa konstrukcja umozliwiajgca
zmiane konfiguraji czujnikow
lub rozbudowe np. do sterowania 3D

[ blok zaworéw hydraulicznych / hydraulic
valve

5 czujnik skretu obrotnicy / rotation sensor
czujnik pochylenia lemiesza / slope sensor



SYSTEMY STEROWANIA PRACA ROWNIARKI

System laserowy 2D
(z czujnikami laserowymi i/lub Sonic)

CHARAKTERYSTYKA/ ZASADA DZIAELANIA

W jaki sposéb system laserowy 2D
kontroluje prace réwniarki?

Dane z czujnika pochylenia ramy, czujnika
skretu obrotnicy i czujnika pochylenia lemiesza
przekazywane sg do komputera sterujgcego
(panelu kontrolnego) znajdujacego sie
w kabinie operatora. Czujnik laserowy pilnuje,
by ukfad pracowat na odpowiedniej wysokosci
(czujnik ten odbiera wigzke niwelatora
laserowego, ktéry wyznacza ptaszczyzne
odniesienia). Nie ma koniecznosci rozciggania

w czasie rzeczywistym i na tej podstawie
steruje hydraulikg sitowg i potozeniem
lemiesza. System Topcon dziata
z proporcjonalnymi zaworami hydraulicznymi,
ktére umozliwiajg precyzyjny ruch sitownika
i ustawiaja lemiesz na doktadnie zadanej
pozydji. Sterowanie proporcjonalne przektada
sie na ptynne prowadzenie lemiesza,
bez uskokéw. Maszyna pracuje spokojnie
i bez przecigzen hydrauliki.

Na panelu w kabinie mozna ustawi¢

Ten w petni automatyczny system
sterowania do kontroli wysokosci i spadku
poprzecznego lemiesza réwniarki daje
mozliwo$¢ wiasciwej realizacji wszystkich
warstw rownanych przez maszyne.

linki referencyjnej, ale system moze zostac
uzupetniony o dodatkowy czujnik Sonic, ktdry
pozwala pracowac od linki referencyjnej,
kraweznika lub istniejgcej nawierzchni.
Komputer zbiera dane z czujnikéw, analizuje je

wymagane wartosci spadkéw i wysokosdi,
wedtug ktdrych system bedzie automatycznie
realizowat zadanie. Operator moze w kazdej
chwili przetaczy¢ sterowanie automatyczne
na reczne.

Mozna zrobi¢ wiecej w tym samym czasie:

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Wszelkie prace, w ktérych wykorzystywana
jest réwniarka.

Aby uzyska¢ wigcej informacii, skontaktuj sie z dystrybutorem lub z doradcg technicznym TPI:

s TOPCON

www.tpi.com.pl



