SYSTEMY STEROWANIA PRACA ROWNIARKI

System 3D LPS

KORZYSCI

m Szybsza praca

m Praca bezposrednio z projektu cyfrowego -
bez wytyczen i bez palikow

m Oszczednos¢ czasu i pieniedzy — gladka,
doktadnie wyprofilowana nawierzchnia
w mniejszej ilosci przejazdow

m Najwyzsza doktadno$¢: precyzyjna
kontrola wykonanej pracy i materiatu

m Oszczednos¢ na kosztach materiatow

m Automatyczna, bardzo dokfadna kontrola
wysokosci i pochylenia lemiesza (system
sam steruje hydraulikg réwniarki)

m Zminimalizowanie ryzyka btedéw ludzkich

m Ufatwienie dla operatora — nawet
operator o nizszych kwalifikacjach moze
wykonac trudniejsze zadania lub
pracowac szyhciej

3D

POSITIONING

= Mozliwo$¢ obrébki powierzchni niemal
o dowolnym ksztafcie

= Mozliwo$¢ znacznego przyspieszenia prac
np. w wyniku pracy w nocy lub przy stabej
widocznosci (maszyny mozna
wykorzystywac przez caty czas)

ELEMENTY

Baza referencyjna: El tachimetr
zmotoryzowany Topcon / robotic total station
Sprzet zainstalowany na maszynie:

EN pryzmat 360° / 360° prism

X czujnik pochylenia ramy / mainfall

EIl panel sterujgcy 3D (komputer)
zainstalowany w kabinie operatora / contro/
box

wytgcznik trybu automatycznego
sterowania (do fatwego przefaczania pomiedzy
trybem automatycznym i recznym) / automatic
switch

[ antena radiowa (do odbioru sygnatu

z tachimetru zmotoryzowanego) / radio
antenna

5 czujnik pochylenia lemiesza / slope sensor
czujnik skretu obrotnicy / rotation sensor
[0 blok zawordw hydraulicznych / hydraulic
valve
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CHARAKTERYSTYKA/ ZASADA DZIALANIA

W jaki sposdb system LPS pozwala
pracowac z najwyzsza doktadnoscig?

LPS (Local Positioning System) to
rozwigzanie, w ktérym do automatycznego
sterowania zmianami pozycji lemiesza
wykorzystuje sie nowoczesny tachimetr
zmotoryzowany Topcon. Na maszynie
zainstalowany jest na maszcie pryzmat 360°,
ktory jest sledzony przez tachimetr
zmotoryzowany Topcon. Tachimetr w czasie
rzeczywistym mierzy pozycje pryzmatu (a wiec
i lemiesza) i przesyta dane pomiarowe drogg
radiowg do panelu sterujgcego na maszynie.
Z kolei panel sterujgcy poréwnuje aktualng
pozycje lemiesza z projektem cyfrowym

i na tej podstawie koryguje ustawienie :
lemiesza. Nowoczesna technologia sledzenia
lustra oraz szybki komputer mogacy
przetwarzac¢ dane z ogromng predkoscia
sprawiaja, ze praca odbywa sie szybko,
ptynnie, i jest przy tym niestychanie doktadna.

Lemiesz jest automatycznie podnoszony
lub opuszczany, tak ze zawsze znajduje sie
na pozadanej wysokosci.

Projekt cyfrowy wgrywa sie do panelu
sterujgcego za pomocg karty pamieci. Projekty
cyfrowe prostych prac mozna sporzadzi¢
bezposrednio w panelu sterujgcym.

Korzystanie z projektu cyfrowego eliminuje
koniecznos¢ pomiardw i wytyczen — maszyna

Aby uzyska¢ wigcej informacii, skontaktuj sie z dystrybutorem lub z doradcg technicznym TPI:

,sama wie” co i w ktérym miejscu ma robic!
Operator koncentruje sie na prowadzeniu
maszyny z odpowiednig predkoscia, catg
reszte system wykonuje automatycznie.
Wszystkie parametry mozna kontrolowac
na ekranie dotykowym, majac do dyspozycji
rézne ,widoki" realizowanej pracy. Maszyna
moze realizowac niemal dowolnie
skomplikowang powierzchnie bez posrednich
pomiaréw, wytyczen i palikéw, bez czekania
na ekipe pomiarowg.

Mozna zrobi¢ duzo wiecej i doktadniej w tym samym
czasie:

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Wszelkie prace, w ktdrych wykorzystywana
jest réwniarka.
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