SYSTEMY STEROWANIA PRACA ROZSCIELACZA

System MasterPave (2D)

KORZYSCI

m Unikatowy system do realizacji bardzo
gfadkiej nawierzchni

m Najwyzsza jakos¢ utozenia nawierzchni:
réwno, na czas i bez poprawek

m System usredniajacy, ktory spetnia podobng
funkcje co tradycyjna fyzwa, ale bez

master

ELEMENTY

KN skaner laserowy / laser scanner

B czujnik nachylenia / slope sensor

El ultradzwiekowy czujnik podajnika / Sonic
feeder sensor

niedogodnosci belki wleczonej (bezstykowa
kontrola!)

m tatwa obstuga za pomoca podrecznych
komputeréw sterujgcych po obu stronach

= Mniejsze ryzyko popetnienia btedu przez
cztowieka

komputery sterujace (po obu stronach
maszyny) / control box

B podwajne czujniki Sonic po obu stronach
maszyny / Sonic sensor

2D

POSITIONING

m Ograniczenie liczby kontroli w trakcie pracy

m Mozliwos¢ pracy jako normalny system
sterowania 2D

m Takze do zastosowania na frezarce




Fot. System MasterPave na rozscielaczu, System MasterPave zainstalowany na frezarce

SYSTEMY STEROWANIA PRACA ROZSCIELACZA

System MasterPave (2D)

CHARAKTERYSTYKA/ ZASADA DZIALANIA

Topcon ma w swojej ofercie unikatowy system  pomiaru nie ma tez wptywu dym ani para.

MasterPave, ktory pozwala uzyskac Zalety systemu MasterPave:

wyjatkowo gtadka i réwng powierzchnie B mozliwos¢ zastosowania w obrebie
drogi. System MasterPave eliminuje wady szerokosci roboczej maszyny

dotychczas stosowanych rozwigzan stuzacych M brak probleméw na lepkim lub migkkim
do uzyskania gtadkiej nawierzchni asfaltu. podtozu (rumowisko, piasek), sprzet kontrolny
Spefnia on podobng funkcje co tradycyjna nie ma styku z nawierzchnia, wiec nie
tyzwa, lecz bez niedogodnosci zwigzanych przykleja sie do emulsji

ze stosowaniem belki wleczonej. Sercem B mozliwos¢ dopasowania strefy pomiaru
systemu jest skaner laserowy, ktory M zwarta budowa i proste okablowanie
bezstykowo przeglada dowolnie dobierang B wyswietlacz graficzny

dtugos¢ nad istniejgcym profilem (do 18 m). M dziafa rowniez jako ,normalny system
Zapis jest bardzo szczegétowy — ponad 100 poziomowania 2D" z dotychczasowymi
punktéw pomiarowych jest skanowanych czujnikami (bez zmiany komputeréw

75 razy na sekunde. System pomija sterujgcych mozna dalej prowadzi¢ prace
przypadkowe czynniki zaktdcajace i osoby z czujnikami pochylenia i wysokosci lub

znajdujace sie w strefie skanowania, na wynik  z odbiornikiem laserowym)

Skaner laserowy bezstykowo
sprawdza nawierzchnie
w 100 punktach 75 razy na sekunde

Powierzchnia gtadka jak bilard

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Budowa drég, autostrad
Frezowanie

Aby uzyska¢ wigcej informacii, skontaktuj sie z dystrybutorem lub z doradcg technicznym TPI:

s TOPCON

www.tpi.com.pl



