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Rozwigzania pomiarowe TPI (3)

System 3D MC-2
na spycharke

10 juz trzecie opracowanie przedstawiajgce systemy
sterowania dla maszyn budowlanych. Jak pokazaty
dotychczasowe rozwazania ich zastosowanie pozwala
na zwiekszenie precyzji wykonywanych prac. Ponize
zostato pokazane jak podwoiC predkosc | dokladnosc
pracy spycharki z automatycznym systemem 3D, roz-
wigzujgc przy okazji problem ograniczonej dokladnosci

na zakretach.

Jak przyspieszy¢ budowe
drog |?autostrad?

Problemem, ktéry pojawial sie w pra-
cy spycharkg z automatycznym syste-
mem sterowania 3D, byla koniecznos¢

wet w jednym przejezdzie

Fot. Topcon

Spycharka z systemem 3D MC? moze onac’ prace z oczekiwang okiadnoécia na-

3DMC? - czujnik inercyjny
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Zasada dziatania
systemu 3D MC2

Rys. Topcon

zmniejszenia predkosci na zakretach.
Wynikalo to z ograniczenia techno-
logicznego: wszystkie dotad oferowa-
ne systemy 3D pracowaly z czestotli-
woscig 20 Hz. Z taka czestotliwoscig,
byly przetwarzane dane sterujace ru-
chem lemiesza. O ile przy jezdzie po

linii prostej ta predkosé obrébki da-
nych byla wystarczajaca (zmieniala
sie na ogél jedna wspéirzedna poto-
zenia lemiesza), o tyle na zakretach,
gdzie zmieniajg sie szybko dwie lub
trzy wspoélrzedne polozenia lemiesza,
zbyt duza ilo§¢ informacji do prze-
tworzenia przez komputer poktadowy
powodowata opdznienia w przekazy-
waniu sygnatéw sterujacych do sitow-
nikéw hydraulicznych, co skutkowalo
nieprecyzyjna niwelacja na zakretach
i zmuszalo operatora do zmniejszania
predkosci.

Rozwigzaniem jest — rekomendowany
obecnie do zastosowania na spychar-
kach — system 3D MC? firmy Top-
con, pierwszy system sterowania 3D,
w ktérym zastosowano nowy czujnik
inercyjny, a dane przetwarzane sg
przez komputer pokladowy z czesto-
tliwoscig 100 Hz.

Jest to zupelnie nowa generacja roz-
wigzan 3D, ktorg dla odréznienia od
poprzedniej nazwano 3D MC2, ponie-
waz pozwala zwiekszyé dwukrotnie
zaréwno predkosé, jak i doktadnosé
obrébki powierzchni.

Nowy czujnik umozliwia przetwarza-
nie w tym samym czasie znacznie
wiekszej ilosci danych, dzieki czemu
mozna w pelni wykorzysta¢ zwiekszo-
ng wydajnos¢ maszyny wyposazonej
w automatyczny system sterowania.

3D MC? na spycharke
— zasada dziatania

Automatyczny system 3D MC?2 stero-
wania spycharka to polaczenie syste-
moéw satelitarnych GPS z technologiag
czujnikéw inercyjnych stosowanych
m.in. w lotnictwie. Odbiornik sa-
telitarny wyznacza pozycje maszy-
ny, poréwnuje ja z projektem cyfro-
wym wgranym do panelu sterujgcego,
a zawory hydrauliczne automatycznie
ustawiajg lemiesz na projektowanej
wysokosci. Operator koncentruje sie
na prowadzeniu maszyny z odpowied-
nig predkodcia, calg reszte system wy-
konuje automatycznie. Topcon 3D
MC? pozwala osiagna¢ idealnie wy-
réwnane podloze juz po pierwszym
przejezdzie spycharkg. Umozliwia
réwnanie podloza na wyzszych bie-
gach (szybsza praca). Spycharka jest
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réownie skuteczna w wyréwnywaniu
podtoza na tukach, jak i podczas jazdy
na wprost. Oznacza to mniejszg licz-
be przejazdéw przy zwiekszonej pre-
cyzji pracy.

Odbiornik GPS+Glonass zainstalo-
wany na maszynie mierzy polozenie
i przesyla informacje do panelu ste-
rujacego. Panel sterujacy poréwnuje
dane pomiarowe z projektem cyfro-
wym i przesyla impuls do elektroza-
wor6éw sterujacych hydraulikg. Le-
miesz jest automatycznie podnoszony
lub opuszczany tak, ze zawsze znaj-
duje sie na pozadanej wysokosci.

Wyposazona w system 3D MC2 spycharka moze pracowac rownie szybko i dokiadnie

sporzadzi¢ bezposrednio w panelu
sterujacym. Korzystanie z projektu
cyfrowego eliminuje koniecznosé po-
miaréw i wytyczen — maszyna ,sama
wie”, coiw ktérym miejscu ma robié.
Operator koncentruje sie na jezdzie
z odpowiednig predkoscia, calg resz-
te system wykonuje automatycznie.
Wszystkie parametry mozna kontro-
lowaé¢ na ekranie dotykowym, majac
do dyspozycji ré6zne ,widoki” realizo-
wanej pracy. Maszyna moze realizo-
wa¢ niemal dowolnie skomplikowang
powierzchnie bez posrednich pomia-
réw, wytyczen i palikéw, bez czekania
na ekipe pomiarows.

System Topcon 3D MC? w poréwna-
niu z klasycznym systemem 3D ofe-
ruje nowe rozwigzanie, oparte na we-
wnetrznej sieci eternet (zarzadzanie

3D MC? na spycharke — inne zalety systemu

Projekt cyfrowy jest wgrywany do
panelu sterujacego za pomoca kar-
ty pamieci lub pamieci USB. Pro-
jekty cyfrowe prostych prac mozna

na odcinkach prostych, jak i na tukach, nie wystepuje przy tym podbijanie lemiesza na

zakretach
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danymi), co w polaczeniu z nowym
czujnikiem inercyjnym (reaguje na
pochylenie i obrét w trzech osiach)
tworzy unikalny na rynku system,
umozliwiajacy przetwarzanie danych
z predkosciag 100 Hz/s. Oznacza to,
ze w czasie jednej sekundy system
jest wstanie przekaza¢ nawet 100 im-
pulséw — dostosowujac element robo-
czy (lemiesz) do zadanego polozenia.
Na zakretach czy przy szybkiej jezdzie
(10-11 km/h) spycharka realizuje do-
ktadng powierzchnie — co w poréwna-
niu z klasycznym systemem 3D, ktéry
przetwarza dane z predkoscia 20 Hz/s
byloby niemozliwe — efektem bylaby
pofaldowana powierzchnia wynikajaca
7 op6Znien reakcji systemu na zmia-
ne potozenia maszyny. System Topcon
3D MC?2 zapewnia znaczny wzrost wy-
dajnosci maszyny — spycharka bedzie
jezdzi¢ dwa razy szybciej (niz w przy-
padku klasycznego systemu 3D) i be-
dzie mogla zastapi¢ prace dwéch spy-
charek.
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