SYSTEMY STEROWANIA PRACA SPYCHARKI

System 3D MC2

KORZYSCI

m Mozliwo$¢ pracy bezposrednio z projektu

cyfrowego

m Szybsza praca, wyzsza wydajnos¢
— maszyna moze zrobic¢ znacznie wiecej
w tym samym czasie — praca 2 razy
szybsza i 2 razy dokfadniejsza niz
za pomocg typowego systemu 2D

= Wyeliminowanie po$rednich pomiarow
wytyczen

m Bardzo wysoka doktadnos¢

m Mozliwos$¢ obrobki powierzchni niemal
o dowolnym ksztafcie

m Precyzyjna kontrola realizowanej pracy,
parametrow i materiatu bez wychodzenia
z kabiny operatora

m Oszczednos¢ na kosztach materiatéw
wynikajaca z doktadnego wyréwnania
powierzchni

m Automatyczna, bardzo dokfadna kontrola
potozenia lemiesza, w tym wysokosci i
pochylenia (system sam steruje hydraulikg
spycharki — operator koncentruje sie tylko
na prowadzeniu maszyny w odpowiednim
kierunku)

= Mozliwo$¢ przetozenia na inng maszyne
przez autoryzowany serwis

= Minimalizuje ryzyko popetnienia btedu
przez cztowieka

m Nawet operator o nizszych kwalifikacjach
moze wykonac trudniejsze zadania lub
pracowac szybcie]

= Mozliwo$¢ znacznego przyspieszenia prac
np. w wyniku pracy w nocy lub przy stabej
widocznosci (maszyny mozna
wykorzystywac przez caty czas)

ELEMENTY

System skfada sie z dwoch segmentéw: bazy
referencyjnej i elementow zainstalowanych
na maszynie.

Baze referencyjng stanowi odbiornik
GPS+GLONASS (stacja bazowa), kontroler
oraz radiomodem UHF do komunikadji

z odbiornikiem na maszynie

Elementy zainstalowane na maszynie:
[N antena radiowa / radio antenna

[ odbiomik GPS-+GLONASS / GPS+GLONASS

receiver
EI wytacznik trybu automatycznego
sterowania / automatic switch

blok zawordw hydraulicznych / hydraulic
valve

I panel sterujacy 3D / 3D control box

I3l antena GPS+GLONASS / GPS+GLONASS
antenna

czujnik / sensor
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CHARAKTERYSTYKA/ ZASADA DZIALANIA

Jak dziata system 3D MC? firmy Topcon?
Stacja bazowa i odbiornik GPS
zainstalowany na maszynie tworza system
pomiarowy pracujgcy w trybie RTK (Real Time
Kinematic), okreslajacy w czasie rzeczywistym
potozenie elementu roboczego w przestrzeni
opisane w ukfadzie 3 wspétrzednych (x, v, 2).
Bez wzgledu na miejsce, w ktérym maszyna
aktualnie sie znajduje, system ma aktualna
i doktadng informacje o pozycji maszyny
i lemiesza.
Odbiornik GPS+GLONASS zainstalowany
na maszynie mierzy potozenie maszyny
i przesyfa informacje do panelu sterujgcego.
Panel sterujgcy poréwnuje dane pomiarowe
z projektem cyfrowym i przesyta impuls

do elektrozawordéw sterujacych hydraulika.
Lemiesz jest automatycznie podnoszony
lub opuszczany, tak Ze zawsze znajduije sie
na pozadanej wysokosci.

Projekt cyfrowy wgrywa sie do panelu
sterujgcego za pomoca karty pamieci. Projekty
cyfrowe prostych prac mozna sporzadzi¢
bezposrednio w panelu sterujgcym.
Korzystanie z projektu cyfrowego eliminuje
koniecznos¢ pomiarow i wytyczen — maszyna
,5ama wie” co i w ktérym miejscu ma robic!
Operator koncentruje sie na prowadzeniu
maszyny z odpowiednig predkoscia, catg
reszte system wykonuje automatycznie.
Wszystkie parametry mozna kontrolowac
na ekranie dotykowym, majgc do dyspozycji

Aby uzyska¢ wigcej informacii, skontaktuj sie z dystrybutorem lub z doradcg technicznym TPI:

rézne ,widoki” realizowanej pracy. Maszyna
moze realizowac niemal dowolnie
skomplikowang powierzchnie bez posrednich
pomiaréw, wytyczen i palikéw, bez czekania
na ekipe pomiarowg.

Praca 2 razy doktadniejsza i 2 razy szybsza!
Oto dlaczego system 3D MC? jest wyjatkowy:

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Typowe prace, w ktérych zastosowanie systemu
przynosi najwieksze korzysci

* Prace drogowe, budowa autostrad - takze
skomplikowane prace przy budowie drég

0 czesto zmieniajacych sie profilach, tukach itd.
* Budowa placéw, hal, boisk, parkingow

* Prace ziemne, niwelacja terenu

* Bardzo dokfadne przygotowanie nawierzchni
pod przejazd rowniarkg (réwniarka praktycznie
tylko wykancza powierzchnie przygotowang
przez spycharki)
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