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Rozwigzania pomiarowe TPI (5)

System sterowania
Topcon 2D (Sonic)

Jak rozwigzac problem precyzyjnej niwelacji przy remoncie drog? Jak szybko i doklad-
nie przygotowac podbudowe drogi? Jak uzyskac szybki zwrot z inwestycji, zwiekszajac
efektywnosc¢ pracy rowniarki? Firma TPI proponuje kolejne rozwigzanie, kitére z pewnos-
Clg rozwigze te problemy.

System Topcon 2D z czujnikami ul-
tradzwiekowymi  (Sonic) umozli-
wia automatyczne sterowanie pracg
rowniarki. System zapewnia wzrost
wydajnodci przy wszelkich pracach
ziemnych, m.in. budowa i remon-
ty drég. Wysokos¢ lemiesza ustalana
jest na podstawie sygnaléw z czujni-
kéw ultradzwiekowych od linki refe-
rencyjnej, kraweznika lub istniejacej
nawierzchni. Warto$¢ ta wraz z syg-
natami z czujnikéw skretu obrotni-
cy i pochylenia lemiesza jest prze-
kazywana do kabinowego panelu
sterujacego — komputera. Kompu-
ter poréwnuje parametry rzeczywi-
ste z wprowadzonymi przez operatora
i za posrednictwem zawor6éw hydrau-
licznych automatycznie ustawia poto-
Zenie lemiesza (wysoko$¢ i spadek).  Poszczegoline elementy skiadowe systemu Topcon 2D (Sonic) montowane na maszynie
Uzyskuje wysoka dokladno$é realizo-  Fot. 7P

wanej pracy. Ten bardzo popularny na
polskich budowach system jest prosty
w obstudze i tatwy w nawigzaniu re-
ferencji przy wszelkich pracach tere-
nowych — bez problemu system ,,pro-
wadzi” lemiesz maszyny na zadanej
wysokoéci i zadanym spadku (takze
na zakretach).

Efekt widoczny po
pierwszych przejazdach

System z czujnikami ultradzwieko-
wymi umozliwia wyréwnywanie na-
wierzchni w drugim-trzecim przejez-
Rowniarka z zainstalowanym systemem systemu Topcon 2D (Sonic) dzie, a zakonczenie réwnania odbywa
Fot. TP sie juz po pierwszym przejezdzie. Sy-
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stem jest prosty w obstudze, minima-

lizuje mozliwo$¢ popelnienia bledu,

eliminuje konieczno$¢ kontroli po-

Srednich przez geodete.

A oto najwazniejsze korzysSci zastoso-

wania automatycznego systemu Top-

con 2D (Sonic):

® szybsza praca, wyzsza wydajnosé;

® oszczedno$é czasu i pieniedzy —
gladka, dokladnie wyprofilowana
nawierzchnia w mniejszej liczbie
przejazdow;

o wysoka dokladno$¢ - precyzyjna
kontrola wykonanej pracy;

® oszczedno$é na kosztach materia-
16w wynikajaca z dokladnego réw-
nania nawierzchni;

® automatyczna, bardzo dokladna
kontrola wysokosci i pochylenia
lemiesza (system sam steruje hy-
draulikg réwniarki);

o prosta obsluga, nawet operator
o nizszych kwalifikacjach moze wy-
kona¢ trudniejsze zadania lub pra-
cowacé szybciej;

® minimalne ryzyko popelnienia bte-
du przez operatora;

® mniejsza ilo§¢ pomiaréw posred-
nich, ograniczenie liczby kontro-
li w trakcie pracy (prace mozna
kontrolowaé nie wychodzgc z ka-
biny);

© modulowa konstrukcja umozliwia-
jaca zmiane konfiguracji czujnikéw
Iub rozbudowe np. do systemu ste-
rowania 3D.

Specyfika dziatania

System Topcon 2D (Sonic) oparty jest
na automatycznej kontroli wysokosci,
wyznaczanej za posrednictwem czujni-
ka ultradZzwiekowego montowanego do
lemiesza réwniarki. Czujnik ten wysy-
ta cykliczne sygnaly, ktére napotykajac
na przeszkode, w tym przypadku sta-
nowigcy referencje dla systemu (lin-
ka, kraweznik, istniejaca nawierzch-
nia, itp.), zostajg odbite i powracajg
z powrotem do czujnika. Czas, w kt6-
rym sygnal przebywa te droge jest pod-
stawg do wyliczenia odleglosci, pomie-
dzy czujnikiem a przeszkoda. Odbywa
sie to automatycznie (w trybie rzeczy-
wistym) i ,,bezdotykowo”.

Dodatkowo na poszczegélnych ele-
mentach roboczych réwniarki za-

System Topcon 2D (Sonic) oparty jest na automatycznej kontroli wysoko-
Sci, wyznaczanej za posrednictwem czujnika ultradzwiekowego monto-

wanego do lemiesza rowniarki
Rys. TPI

Panel kontrolny w kabinie operatora
Fot. TPI

montowane sg czujniki, kontrolujace
ich potozenie. Dane z czujnika ul-
tradZzwiekowego, czujnika pochyle-
nia ramy, czujnika skretu obrotnicy
i czujnika pochylenia lemiesza prze-
kazywane sg do komputera sterujace-
go (panelu kontrolnego) znajdujgce-
go sie w kabinie operatora. Komputer
poréwnuje dane i na tej podstawie
steruje hydraulika sitowg oraz potoze-
niem lemiesza.

System Topcon dziata z proporcjonal-
nymi zaworami hydraulicznymi, kt6-

re umozliwiajg precyzyjny ruch sitow-
nika i ustawiajg lemiesz na dokladnie
zadanej pozycji.

Sterowanie proporcjonalne przekla-
da sie na plynne prowadzenie lemie-
sza, bez uskokéw. Maszyna pracuje
spokojnie i bez przecigzen hydrauliki.
Na panelu w kabinie mozna ustawié
wymagane wartosci spadkéw i wyso-
koéci, wedtug ktérych system bedzie
automatycznie realizowal zadanie.
Operator moze w kazdej chwili prze-
faczyé sterowanie automatyczne na
reczne.

Ten w pelni automatyczny system ste-
rowania do kontroli wysokosci i spad-
ku poprzecznego lemiesza réwniar-
ki daje mozliwos¢ wlasciwej realizacji
wszystkich warstw réwnanych przez
maszyne. Juz przy niewielkich nakla-
dach finansowych, uzyskuje sie wzrost
efektywnosci realizowanej pracy.

Efekt zastosowama ystemu widoczny
jest juz po pierwszych przejazdach
rowniarki

Fot. TPI
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